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Durchlaufanlage DL 1000

A besonders leistungsstarker 12 kW-Motor mit Unwucht-
gewichten zur Einstellung des optimalen Umlaufverhal-
tens der Werkstiicke im Arbeitsbehilter

A stufenlose Regelung der Bearbeitungsintensitéit sowie
Anpassbarkeit der Durchlaufzeit der Werkstiicke bis zu
22 Minuten iiber einen Frequenzwandler

A robuster Arbeitsbehélter aus einer schwingungsversteif-
ten und spannungsarm geglithten Schweifdkonstruktion

A permanente Unterkornaussiebung zur Separierung von
zu klein gewordenen Schleifkorpern

A geteilte Schleifkorperriickfiihrung auf 2 Ebenen zur
gleichmifligen Verteilung der Bearbeitungsmasse

A ideale Prozesswassersteuerung mit Zufuhr auf der ober-
sten Ebene und Weiterleitung an die darunter liegenden
Ebenen, die wiederum jeweils mit einem separaten
rozesswasserabfluss ausgestattet sind

ionale Ausstattung mit einer externen
ierstrecke mit separat einstellbarer Siebgeschwin-
wie einer Schallschutzkabine zur kompletten
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Arbeitsbehiltervolumen in Liter 1000
Betriebsspannung 400V, 50 Hz e
Motorleistung in kW 12,4 gn
Leergewicht in kg (Grundmaschine) 3700 i
Betriebsgewicht max. in kg 5500 E
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